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Az Interzinc 22 termék sorozat része.

Kétkomponens(, hamar atvonhato, gyorsan térhaldsodo, olddszeres, szervetlen, magas cinktartalma, etil-
szilikat bazisu alapozé. A termék megfelel az "SSPC Paint 20 Level 1" kdvetelménynek.

Rendelkezésre all az "ASTM D520, Type II" szerinti cinkporos valtozatban is.

Mint cinkporos alapozo, alkalmas sokféle j6 véd&képességl bevonat-rendszerhez és fedé bevonathoz,
egyarant feltjitaskor és Uj szerkezeteknél, hidaknal, tartalyoknal, cs6vezetékeknél, tengeri szerkezeteknél és
szerkezeti acél részeknél.

Kivalé korrézidvédelmet nyujt a megfeleléen el6készitett acél fellileten 540 °C-ig (1004 °F) a megfeleld
fed6bevonattal.

Gyorsan térhalésodd alapozé, amely felhordhaté sokféle éghajlati kérnyezetben.

Szin
Fényesség

Térfogatos
szarazanyag-tartalom
Tipikus vastagsag

Elméleti kiadéssag

Zoldessziirke
Matt

63%

50 - 75 mikron (2- 3 mil) szaraz rétegvastagsag megfelel
79- 119 mikron (3,2- 4,8 mil) nedves rétegvastagsagnak

8,40 m?/liter 75 mikron d.f.t-nél és a jelzett térfogatos szarazanyag-

tartalomnal
337 négyzetlab/US gallon 3 mil d.f.t-nél és jelzett térfogatos szarazanyag-
tartalomnal

Gyakorlati kiadossag Hasznaljon megfelel6 veszteségi tényez6t!

Felhordasi moéd Airless széras, Levegds szoras
Szaradasi id6
Atvonasi intervallum a javasolt

fed6érétegekkel
Hoémérséklet Erintésbiztos Szaraz Minimum Maximum
5°C (41°F) 30 perc 3 6ra 18 d6ra Meghosszabbitot
15°C (59°F) 20 perc 90 perc 9 6ra Meghosszabbitot
25°C (77°F) 10 perc 1 6ra 4.5 6ra Meghosszabbitot
40°C (104°F) 5 perc 30 perc 1.5 6ra Meghosszabbitot

' Lasd az International Protective Coatings Meghatarozasok és réviditések cimi kiadvanyat.

A megadott szaradasi id6k az adott hdmérsékleten és 55% relativ paratartalom esetén érvényesek. Az 5°C-on
(41°F) megadott id6k 60% relativ paratartalom esetén érvényesek. Az atfestés el6tt az "ASTM D4752 MEK"
szerinti dorzs teszt szerint ellenérizze a bevonatot, aminek 4-es értéket kell adnia. Nézze meg a
"Termékjellemz&k" fejezetet tovabbi részletekésrt az atfesthetéséggel kapcsolatban!

Lobbanaspont A komponens 19°C (66°F); Keverék 19°C (66°F)
2,44 kg/l (20,4 font/gallon)

3.92 Ib/gal (470 g/lt)
216 g/kg

Termék siiriisége

vOC EPA 24 M&dszer

EU Oldoészer kibocsatasi hatarozat
(Tanacsi hatarozat 1999/13/EC)

Tovabbi részletekért 1asd a Termék jellemzok részt

Vilagszerte rendelhet6 termék

AkzoNobel
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FELULET Minden bevonandé fellletnek tisztanak, szaraznak és szennyezédésmentesnek kell lenni. Festés el6tt minden
ELOKESZITES fellletet az ISO 8504:2000 szerint értékelni és kezelni kell. Az olajat vagy zsirt az SSPC-SP1 szerinti
oldoszeres tisztitassal kell eltavolitani.
Koptaté hatasu szemcseszoéras
Koptato hatasu, szemcseszorassal kell elérni a Sa2%2 (ISO 8501-1:1988) vagy SSPC-SP6 (vagy SSPC-SP10
az optimalis védéképesseég érdekében) fellilet-tisztasagot. Ha a szemcseszéras és az Interzinc 22 felhordasa
kozott oxidacié torténik, a fellletet Ujra szemcseszorni kell meghatarozott vizualis szabvanynak megfeleléen.
A szemcseszorassal felderitett fellleti hibakat ki kell javitani, tapaszolni kell, vagy megfelel6 médon kezelni kell.
40-75 mikronos (1.5-3.0 mil) fellletprofil javasolt.
Miihelyalapozoéval ellatott acélszerkezet
Az Interzinc 22 alkalmas cink-szilikat miihelyalapozéval frissen bevont acélszerkezeteken torténé
felhasznalasra.
Ha a cink-szilikat alapoz6 nagy terileten vagy sok helyen meghibasodott vagy a cink-korrézié tulzott mértékben
mutatkozik, sziikséges a teljes felliletet enyhe szemcseszoérassal megtisztitani. Mas tipust miihelyalapozok
nem alkalmasak az atvonasra és sziikségessé tennék a régi bevonat szemcseszorassal torténd teljes
eltavolitasat.
A hegesztési varratokat és karosodott teriileteket szemcseszérassal kell tisztitani Sa2%2 (ISO 8501-1:1988)
vagy SSPC-SP6 tisztasagi fokig.
Karosodott / kijavitott teriiletek
A karosodott teriileteket szemcseszérassal kell megtisztitani a Sa2'% (ISO 8501-1:1988) vagy SSPC-SP6 feliilet
-tisztasagig. Azonban kis terileteket elegendd géppel tisztitani a Pt3 (JSRA SPSS:1984) vagy a SSPC-SP11
eléirasnak megfelel6en, amennyiben a teriilet nem fényesedik ki. A karosodott teriilet javitasa a javasolt
cinktartalmu, epoxi bazisu alapozdéval végezhet6 el. A vonatkozé tanacsért vegye fel a kapcsolatot az
International Protective Coatings-al.

ALKALMAZAS Keverés Az Interzinc 22 2 részbdl all, egy folyékony Kétéanyag komponensbél, QHA285, (A
komponens) és egy Por komponensbdl (B komponens). A Port (B komponens)
lassan kell hozzaadni a folyékony Kétéanyaghoz (A komponens), allandé gépi
keverés mellett. SOHA NE A FOLYADEKOT KEVERJE A PORHOZ. Az anyago'
felhordas el6tt at kell szlirni, és szdras kdzben folyamatosan keverni kell. Az
Osszekevert egységet a meghatarozott fazékidén belil fel kell hasznaini.

Keverési arany 3.1 rész: 1 rész térfogat szerint
A keverési arany csak tajékoztatasul van megadva; mindig keverje 6ssze a
terméket a szallitasi adagoknak megfelel6en.

Fazékido 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
(felhasznalhatésag) 12 ora 8 6ra 4 éra 2 éra
Airless szoras Javasolt Favoka Méret 0,38-0,53 mm (15-21 thou)

Teljes kimeneti folyadéknyomas a széréfejnél nem
kevesebb, mint 112 kg/cm? (1593 p.s.i.)

Levegos szoras Javasolt Jellemz6 szivattyl Graco X-Treme 40:1 vagy hasonlo
(Zart edény) Pisztoly .
DeVilbiss MBC-510/JGA-510 (Binks 2100)
Levegd sapka 704 vagy 765 (Binks
66SD vagy 68PB)
Folyadék fuvoka
E (1,8mm vagy D (2,2mm) vagy Binks 66.67
Ecsetelés Alkalmas — csak kis Altalaban 25-50 mikron (1,0-2,0 mil) érhet6 el
terlileteken
Hengerezés Nem javasolt
Higité International GTA803, Ahogy a régiéban rendelkezésre all. Csak a helyi
International GTA415 vagy kdérnyezetvédelmi eléirasokban megengedett
International GTA138 meértékben higithaté
Tisztitoszer International GTA803, Ahogy a régiéban rendelkezésre all.

International GTA138 vagy
International GTA415

Munkasziinetek Ne maradjon anyag a cs6vekben, széropisztolyban vagy széréberendezésben.
Minden eszk&zt alaposan 6blitsen at International GTA803/International
GTA415 /International GTA138. A bekevert festéket nem szabad uUjra lezarni és
hosszabb munkasziinetek utan tanacsos frissen bekevert egységeket hasznaini.

Tisztitas Minden berendezést kdzvetlenul hasznalat utan meg kell tisztitani International
GTA803/International GTA415/International GTA138. J6 munkamédszer a
széréberendezés idénkénti atoblitése napkdzben is. A tisztitas gyakorisaga fligg a
kiszért anyagmennyiségtél, a hémérséklettdl és az eltelt id6tél, a kihagyasokat is
beleszamolva.
Minden fennmaradé anyagot és lres edényt a megfeleld regionalis
szabadlyok/el6irasok szerint kell elhelyezni.
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TERMEK- Atvonas elétt az Interzinc 22-nek szaraznak, tisztanak, oldédo sétdl és cink korrézi6tél mentesnek kell lennie.
JELLEMZOK A felulet hdmérsékletének legalabb 3°C (5°F)-kal kell a harmatpont felett lennie.

Az Interzinc 22 zart térben torténd alkalmazasakor megfeleld szell6zést kell biztositani.

A legkisebb atvonhatdsagi idétartam a térhalésodas alatti relativ paratartalomtol figg.

Amennyiben higitas sziikséges a szérashoz, melegebb éghajlatokon (altalaban >28°C (82°F)), International GTA803 higitd
alkalmazasa javasolt.

Javasolt, hogy atvonas elétt oldoszeres ,rub out” tesztet végezzenek. ASTM D4752 szerinti 4-es érték jelzi a kielégité
térhalosodasi szintet, igy az atvonas végrehajthato.

A relativ paratartalom 55% alatti értékénél a térhalésodas késleltetve lesz. Mindazonaltal, 55% relativ paratartalom alatt a
térhaldésodas hatékonyabba teheté az Alacsony Paratartalom Térhalosité Gyorsité* hozzaadasaval; a 15°C (59°F) esetén
érvényes néhany atvonhatésagi idétartam lent olvashato;

Relativ paratartalom (%) 20 30 40
Minimum atvonhatoésagi idétartam 24 6ra 10 6ra 10 6ra

Az Interzinc 22 Alkalmazastechnikai Utmutatéja tovabbi informaciokat tartalmaz az alacsony relativ paratartalom esetén varhaté
térhalésodasi idokrol.

A tul nagy rétegvastagsag és/vagy az Interzinc 22 tulzott felhordasa repedezéshez vezet, emiatt az érintett teriileteken a
bevonatot szemcseszdrassal teljesen el kell tavolitani és az eredeti el6iras szerint a bevonast Ujra el kell végezni.

Kerdlni kell a 125 mikronnal (5 mil) vastagabb szaraz rétegvastagsag felhordasat.

Nagy héallésagu rendszereknél az Interzinc 22 vastagsagat 50 mikron (2 mil) szaraz rétegvastagsagban kell korlatozni. Az
Interzinc 22 folyamatos, szaraz héallésaga 400°C (752°F) fed6réteg nélkiil, ha azonban a termék az Intertherm 50 alapozéja,
akkor a szaraz héalloallésaga 540°C (1004°F).

A feddréteg nélkil az Interzinc 22 nem alkalmas savas-, ligos- vagy folyamatos vizalatti igénybevételre.

A termék a kdvetkezd jovahagyasokkal rendelkezik:
» AISC Specification 348-04 Research Council for Structural Connections Class B Coating
* UNE 48293 (Spanyolorszag)

Megjegyzendd: a VOC értékek jellemz6ek és csak tajékoztatasul szolgalnak. Ezek valtozhatnak olyan tényezdék fuiggvényében
mint példaul a szin és a normal gyartasi eltérések.

Kis molekula sulyu adalékanyagok, amelyek normal kornyezeti térhalésodasi koriimények kozott a filmréteg egy részét képezi,
szintén hatassal lesznek az EPA Method 24 szerinti VOC értékre.

*Kizardlag Eurépaban, Kinaban, a Kozel-Keleten, Afrikaban és Oroszorszagban rendelhet6.

OSSZEFERHETO- Sziikség esetén, az Interzinc 22 énmagaval is atvonhato, a kis szaraz rétegvastagsag miatt a bevonando feliletnek frissnek kell
SEG lennie. A megfelel6 filmképzddés biztositdsahoz, minden kévetkez6 Interzinc 22 rétegnek, legalabb 50 mikron (2 mil) szaraz
rétegvastagsagunak kell lennie.

A javasolt fedérétegek felhordasa el6tt, ellendrizni kell, hogy az Interzinc 22 teljesen kikeményedett (Iasd fent) és ha id6jarasi
igénybevétel kdvetkeztében cinksok jelentek meg, azokat a felllletrdl vizes mosassal, sziikség esetén surolokefével el kell
tavolitani.

A tipikus fedérétegek és kozbensok a kdvetkezok:

Intercure 200 Intergard 475HS
Intercure 420 Intertherm 50
Intergard 251 Interseal 670HS
Intergard 269 Intertherm 715

Intergard 345
Néhany esetben szlikséges lehet megfelel6 viszkozitasu, kodolt réteg felhordasara, hogy elkerlljék a buborékképzédést. Ez
fligg az Interzinc 22 koratdl, a felllet érdességétél és a felhordas, térhaldsodas alatti kdrnyezeti korilményektsl. Mas médon, az
epoxi bazisu zaro-réteg alkalmazasa, mint az Intergard 269, csdkkenti a buborékképzédési problémat.

Mas alkalmas feddrétegekeért / kozbensokért vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.
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TOVABBI
INFORMACIOK

* Meghatarozasok és roviditések

» Felllet el6készités

+ Festék felhordas

» Elméleti és gyakorlati kiaddssag

+ Interzinc 22 Felhasznalasi Utmutato.

A tajékoztatd anyagok masolatai kérésre rendelkezésre allnak.

%International.

A jelen adatlapban talalhaté ipari szabvanyokkal, kifejezésekkel és roviditésekkel kapcsolatos tovabbi
informacidk a kovetkez6 honlapon talalhatéak: www.international-pc.com:

BIZTONSAGI
ELOIRASOK

Ez a termék csak szakképzett felhasznaldk szamara, ipari felhasznalasra javasolt a jelen adatlapban, az anyag
Biztonsagi Adatlapjaban és az edényzeten szerepl6 el6irasok szerint és nem hasznalhaté fel az anyag a

Biztonsagi Adatlapban (MSDS) szereplé informacidk hidnyaban. Ezeket az International Protective Coatings

vasarl6i szamara biztositja.

A jelen termék felhordasaval és alkalmazasaval kapcsolatos minden munkafolyamatot a vonatkoz6 orszagos,
Egészséglgyi-, Biztonsagi- és Kérnyezetvédelmi szabvanyok és elbirasok betartasaval kell végrehajtani.

A termékkel bevont fémen végzett hegesztés vagy langvagas kdvetkeztében por és fust keletkezik, ami
medfeleld, személyes védbfelszerelést és kell6 atszell6ztetést kdvetel meg.

Ha a jelen termék hasznalatakor a megfelel6séggel kapcsolatban kétség meriilne fel, tovabbi tanacsért vegye

fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

CSOMAGOLASI
MERET

A komponens
Toltési Edény térfogat
térfogat
10.42 liter 15 liter
3.78 US 5 US gallon
gallon

Egység

13.78 liter
5 US gallon

B komponens
Toltési Edény térfogat
térfogat
3.36 liter

1.22US 2 US gallon
gallon

20 liter

Mas csomagolasi egységért vegye fel a kapcsolatot az International Protective Coatings-al.

SZALLITASI SULY Egység A komponens B komponens
13.78 liter 11.6 kg 25.8 kg
5 US gallon 34.4 font 72.4 font
TAROLAS Elettartam A komponens Legalabb 6 hénap 25°C-on (77°F)

B komponens Legalabb 12 hénap 25°C-on (77°F).
Utana ellenérizendé. Szaraz, arnyékos helyen tarolandé, hétél és

gyulladastdl védendd.

Fontos megjegyzés

Ezen az adatlapon szereplé informéaciok nem teljeskoriiek; barki aki a terméket nem az adatlapon javasolt célra hasznalja, anélkiil, hogy erre irasos jévahagyast kapott volna téliink, sajat
kockéazatara teszi azt. Minden tanacs vagy allitas a termékrél (akar ezen az adatlapon, akar méashol) a legjobb tudasunk szerint helyes, de nincs rahatasunk a feliilet min6ségére vagy az
allapotara, vagy a termék hasznalatat és alkalmazasat befolyasolé szamos tényezére. Ezért - hacsak kifejezetten irdsban nem jarulunk hozza, - semmilyen felel6sséget egyaltalan nem
véllalunk a termék teljesitményével kapcsolatosan (figyelembe véve a térvény altal megengedett legnagyobb mértéket) vagy a termék hasznélatanak soran keletkezé barmilyen
veszteségért, karosodasért. Mi ezuton elutasitunk minden olyan garanciat vagy kifogast, k6zvetlen vagy kbzvetett, természetes vagy jogi személy éltal, beleértve, korlatozas nélkiil,
minden forgalomba hozatallal kapcsolatos szavatossagi, vagy adott célnak megfeleléségére vonatkozéan. Minden széllitott termékre és miiszaki tanacsadasra az Ertékesi Feltételeink

vonatkoznak. Kérjen egy példany belble és alaposan olvassa el. A jelen adatlapon szereplé informaciék médosulhatnak ki

ink és folyamatos termékfejlesztési politikank

kévetkeztében.A felhasznalo felel6ssége, hogy a termék felhasznalasa elétt a helyi képvisel6jénél ellenérizze ezen adatlap érvényességét.

Ez a Miiszaki Adatlap elérheté a honlapunkon a www.international-marine.com vagy a www.international-pc.com cimen, és ott ugynazt kell tartalmaznia, mint ez a dokumentum.
Amennyiben barmilyen eltérést talal ezen dokumentum és a honlapunkon talalhaté Miiszaki Adatlap k6z6tt, abban az esetben a honlapon taléalhaté az érvényes.

Copyright © AkzoNobel, 2016.01.12..

A kiadvanyban emlitett védjegyek az Akzonobel cégcsoport tulajdonaban vannak vagy annak engedélyéhez kététtek.
www.international-pc.com
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